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Turkiye’de Uretiyoruz, Diinyaya iletiyoruz...

MCN Makina, 1994 yilinda kurulmus olup ayni yil tela yapistirma transfer baski
preslerinin imalat ve teknik servisine baslamistir.

Yerli ve yabanci presler ile genis rekabet ortamina giren MCN Makina, bu rekabet
ortamiyla birlikte referanslarini arttirmistir. Gelisen sUregte rekabeti avantaja gevirip
makinalari teknolojiyle paralel olarak gelistirerek mUsterine sunmaktadir.

Preslerimiz; Masa tipi, Compact tip ve Deluks tipi modelleri olarak U¢ ayr grupta
Uretilmektedir. Orta dereceli ekonomik pres olarak Masa tipi ve Compact modelleri
Zsu anda piyasada isitma ttneli en uzun ve baski kalitesi en yuksek olan makinalardir.
Merdane caplari en genis ve baski kalitesi en yuksek olan Deliks modelleri ise takim
elbiseden dis giyime i¢ giyimden ev tekstiline kadar tum sektorlerin intiyaclarina
cevap vermektedir.

Tekstil ve konfeksiyon sektorunde intiyag olan bu preslerin Gretimi tamamen
MCN Makina San. ve Tic. Paz. Ltd. Sti. tarafindan yapilmaktadir.

Globallesen dinyada MCN Makina olarak tum diinya pazarina bayilesme yontemi ile
satislarimizi artirp, makinalarimizi sorunsuz ve guvenilir bir sekilde sunmayi
arzu etmekteyiz.



B SABEN STP - MT MODEL
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TEKNIiK OZELLIKLER STP 400 MT STP 600 MT STP 800 MT
REZISTANS GUCU 5 KW 7 KW 10 KW
YAPISTIRMA SURESI 5-30 SEC 5-30 SEC 5-30 SEC
BASING 0-6KG 0-6KG 0-6KG
MAX SICAKLIK 0-200 °C 0-200°C 0-200°C
MAX BANT HizI 0-10 m/min 0-10 m/min 0-10 m/min
VOLTAJ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
EBATLAR 90 x 180 x 140 cm 110 x 180 x 140 cm 130 x 180 x 140 cm
AGIRLIK 187 kg 235 kg 285 kg

Kullanildigi Alanlar:

Konfeksiyon sektoériinde tela yapistirma ve Uttleme amagl olarak kullanilir. Uygulama alani daha ¢ok pantolon, gom-
lek ve t-shirt telalarinin yapistirimasidir. Kaymaz bant kontrol sistemi meveut olup pnématik baski sayesinde daha
kaliteli yapistirma elde edilmektedir. Makinalarmizda 6zel ek bantlar kullanimaktadir bu sayede galisiian Uriinde iz
problemi ortadan kaldinimis olup bant émru iki katina ¢ikarimistir. Modellere gére bant genisligi 40 cm, 60 cm ve 80

cm olarak degismektedir. Makinalanmiz alt ve Ust olmak Uzere iki grup rezistans sisteminden olusmaktadir. Elek-
tronik termostat sayesinde hassas I1sI ayar yapilabilmektedir. Preslerde bulunan donerli silikon siyincilar sayesinde
bandin temizlenmesi ve yapistinlan Urdnlerin toplanmasi saglanmaktadir.



SABEN STP - TKM MODEL IS
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TEKNIK OZELLIKLER STP 400 TKM STP 600 TKM
REZISTANS GUCU 5 KW 7 KW
YAPISTIRMA SURESI 5-30 SEC 5-30 SEC
BASING 0-6KG 0-6KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C
MAX BANT Hizi 0-10 m/min 0-10 m/min
VOLTAJ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
EBATLAR 90 x 290 x 140 cm 110 x 290 x 140 cm
AGIRLIK 287 kg 335 kg

Kullanildigi Alanlar:

Konfeksiyon sektoriinde tela yapistirma ve Utdleme amagl olarak kullanilir. Daha ¢gok pantolon kemerlerine
yapistinlan telalann metraj halinde dtizgun ve hizli bir sekilde uygulanmasinda kullanilir. Makine genisliklerine gére

4 veya 5 adet hiz kontroll sanm gerceklestirilebilmektedir. Kaymak bant kontrol sistemi meveut olup pnématik baski
sayesinde daha kaliteli yapistirma elde ediimektedir. Makinalarimizda 6zel ek bantlar kullaniimaktadir bu sayede
calisilan Uriinde iz problemi ortadan kaldinimis olup bant dmru iki katina gikarimistir,. Modellere gore bant genislig

40 cm ve 60 cm olarak degismektedir. Makinalanmiz alt ve Ust olmak Uzere iki grup rezistans sisteminden
olusmaktadir. Elektronik termostat sayesinde hassas isi ayar yapllabilmektedir. Preslerde bulunan ddnerli silikon
siyiricilar sayesinde bandin temizlenmesi ve yapistirlan Urtnlerin toplanmasi saglanmaktadir.



I SABEN STP - L MODEL
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TEKNiK OZELLIKLER STP 600 L STP 750 L STP 1000 L STP 1200 L
REZISTANS GUCU 13 KW 17 KW 20 KW 22 KW
YAPISTIRMA SURESI 5-30 SEC 5-30SEC 5-30 SEC 5-30 SEC
BASINC 0-10KG 0-10KG 0-10KG 0-10 KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C 0-200 °C 0-200 °C
MAX BANT HIZI 0-15 m/min 0-15 m/min 0-15 m/min 0-15 m/min
VOLTAJ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
EBATLAR 129 x 315 x 123 cm | 144 x315x 123 cm | 150 x 340 x 128 cm | 174 x 340 x 123 cm
AGIRLIK 540 kg 590 kg 680 kg 750 kg

Kullanildigi Alanlar:

Konfeksiyon sektorinde tela yapistirma, Uttleme ve tas yapistirma islemlerinde kullanilir. Uygulama alani daha

¢ok pantolon, gémilek ve t-shirt telalarinin yapistinimasidir. Tas baski islemlerinde de yuksek verim elde edilebilme-
ktedir. Pndmatik sistem sayesinde bantlarda olusan kayma problemleri switchlerle kontrol ediimektedir. Baski
ayarlan pnématik sistem ile pistonlar sayesinde kontrol edimektedir. Baski ayarlan pnomatik sistem ile pistonlar
sayesinde kontrol ediimektedir. Cikista bulunan genis capll baski merdaneleri sayesinde en ideal, homojen baski
elde edilebilmektedir. Makinalarimizda 6zel ek bantlar kullaniimaktadir bu sayede ¢alisilan Uriinde iz problemi or-
tadan kaldinimis olup bant émru iki katina ¢ikarimistir. Modellere gére bant genisligi 60 cm, 75 cm 100 cm ve 120
cm olarak degismektedir. Makinalanmiz alt ve Ust olmak Uzere iki grup rezistans sisteminden olusmaktadir. PID 1s|
kontrol sistemi sayesinde I1sI dengesi korunur ayri ayri kontrol edilebilir ve hassas IsI ayar yapllabiimektedir. Preslerde
bulunan donerli silikon siyiricilar sayesinde bandin temizlenmesi ve yapistirlan Urtinlerin toplanmasi saglanmaktadir.
Cikista bulunan sogutma Unitesi yapistirlan Urlinlerin daha gabuk sogumasina yardimci olur.



SABEN STP - DLX MODEL IS
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9 TEKNiK STP 600 DLX STP 750 DLX STP 1000 DLX STP 1200 DLX STP 1600 DLX STP 1800 DLX
OZELLIKLER
REZISTANS GUCU 16 KW 22 KW 28 KW 30 KW 38 KW 42 KW
YAPISTIRMA SURESI 5-30 SEC 5-30 SEC 5-30 SEC 5-30 SEC 5-30 SEC 5-30 SEC
BASINC 0-15KG 0-15KG 0-15KG 0-15KG 0-15KG 0-15KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C 0-200°C 0-200°C 0-200°C 0-200°C
MAX BANT HIZI 0-15 m/min 0 - 15 m/min 0 - 15 m/min 0-15 m/min 0 - 15 m/min 0 - 15 m/min
VOLTAJ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
EBATLAR 131 x 400 x 128cm | 146 x 400 x 128 cm | 171 x 400 x 128 cm | 191 x 400 x 128 cm | 231 x 400 x 128 cm 251 x 400 x 128 cm
AGIRLIK 575 kg 640 kg 750 kg 840 kg 980 kg 1050 kg

Kullanildigi Alanlar:

Konfeksiyon sektorinde tela yapistirma, Utlleme, tas yapistirma ve transfer baski islemlerinde kullanilir. Uygulama
alani daha ¢ok pantolon, gémiek ve t-shirt telalannin yapistinimasidir. Tas baski islemlerinde de yuksek verim elde
edilebilmektedir. Pndmatik sistem sayesinde bantlarda olusan kayma problemleri switchlerle kontrol edilmektedir.
Baski ayarlan pnématik sistem ile pistonlar sayesinde kontrol edilmektedir. Cikista bulunan genis capli baski mer-
daneleri sayesinde en ideal, homojen bask elde edilebilmektedir. Makinalarnmizda 6zel ek bantlar kullaniimaktadir
bu sayede calisiian Uriinde iz problemi ortadan kaldinimis olup bant dmrt iki katina ¢ikarimistir. Modellere gére bant
genigligi 60 cm, 75 cm 100 cm, 120 cm, 160 cm ve 180 cm olarak degismektedir. Makinalarimiz alt ve Ust olmak
Uzere ki grup rezistans sisteminden olusmaktadir. PID isi kontrol sistemi sayesinde 1sI dengesi korunur ayri ayrl
kontrol edilebilir ve hassas Isi ayar yapllabiimektedir. Preslerde bulunan dénerli silikon siyinicilar sayesinde bandin
temizlenmesi ve yapistinlan Urinlerin toplanmasi saglanmaktadir. Cikista bulunan sogutma Unitesi yapistirlan Grin-

lerin daha cabuk sogumasina yardimei olur.



B SABEN F - LO MODEL
Besleme ve Istifleme Sistemi




Kullanildigi Alanlar:

Tela yapistrma ve Utlleme sistemlerinde kullanilir, Uygulama alani daha gok takim elbise, gdémlek, pantolon ve
t-shirt telalarnin yapistrmasidir.

Giriste bulunan Pvc konveydr sayesinde 1s1 kaybr bUyUk oranda dustrdlimUs olup elektrik sarfiyati blyUk oranda
azaltimistir . Pndmatik sistem sayesinde teflon bantlardaki hassasiyet minimize edilir ,bulunan genis capli baski
merdaneleri sayesinde en ideal,homojen baski ve dogru yapistirma elde ediimektedir. Makinalanmizda Eksiz
Antistatik teflon bantlar kullanilarak Grtinler Uzerindeki iz problemleri kaldinimis ve  bant dmrt dahada uzatimistrr.
Makinalanmizda ¢zel tasarm iki grup balina rezistans sistemi bulunmakta olup bant ydzeyi Ust ve alt olarak esit
derece ve dort bolgede kontrol edilerek hassasiyet arttirimistir. Makinamizda bulunan ergonomik ddnerli silikon
slyincilar sayesinde bir yandan bandin ylzeyini temizlerken diger taraftan ¢ikan Urtnlerin toplanmasi saglanmaktadir.
Modellere gore Saben F - Lo serisi 60-75-100-120-140-160 cm ¢alisma alanina uygun sekilde Uretilebilmektedir.

Besleme unitesi:

Bu sistem sayesinde makinada bant genisliklerine gore besleme sistemi eklenebilmekte olup daha verimli calisma
saglanamaktadir. Dogru tela yapistirma islemi, calisiian Urln, 1s ve baski bolgesindeki gecisi sirasinda gergeklesir,
Besleme sistemi sayesinde, kullanimis olan tela presinin bant genisligine gore, her personelin esit bir sekilde Urtin
vermesini ve bu sayede tam kullanima elverisli olmasi saglanmaktadir. Besleme Unitesinde 1sinan bdlge olmadigi
icin, Urlinde tunele girls esnasina kadar herhangi bir yapistirma stireci baglamamis olur ve dogru yapistirma elde
edilir.

istifleme nitesi:

Tela yapistirma isleminde Urlin, 1S ve baskiya maruz kaldigr icin gikista dinlendirilmeden mudahale edildiginden
dolayl Urtn Uzerinde el izi ve kabarciklar gérulebimektedir. Bu problemler Uretim asamasinda deformasyona yol
acar ve dogru yapistirma olarak kabul edilemez.Otomatik istifleme sayesinde 6ncelikle gintimuiz sartlarinda
personel maliyetlerini goz dniine alacak olursak, makina cikisinda calisilan ise gore 2 ila 4 personelden istifade
edilmektedir. Sonrasinda otomatik stabil istifleme yapilarak hem Urlin sicakken temasta bulunulmamis , hem de
dizgun bir istifleme gerceklestirilerek dogru yapistirma elde edilir,

Manyetik Metal Tutucu Bar:

Tela presinin Uretiminde kullanilan eksiz teflon bantlar ve silikon merdaneler zarar gérmesini istemeyecedimiz Urdnler
arasindadrr. Oncelikle maliyet agisindan sonrasinda erken deformasyon olabilecedinden dolay , caligilan Grinler
Uzerinde unutulabilecek toplu igne veya calisan personelin kullandigr makas gibi istem disi herhangi bir meta
Urtindn yuryen aksama girmesini dnlemek icin opsiyonel olarak tasarlanmistir.

Statik Alici Bar :

Calisilan Urdnlerin &zelliklerine gore 1slya maruz kalmalar durumunda haraketli ortamda olusan elektriklenme statik
alici bar olmamasi durumunda ¢ikista Urtine haraket verebilir. Bu durum gergeklesmesini istemedigimiz durumlar
arasindadir, énlem olarak statik bar makinaya opsiyonel olarak ilave edilebilir ve kusursuz bir toplama gergeklestirilir.



I SABEN F - LO MODEL BO & BW

Laminasyon Sistemi




Kullanildigi Alanlar:

Uygulama alani daha ¢ok takim elbise, gdmlek, pantolon, kaban ve laminasyon islemlerinde kullanimaktadir.
Urtinlerin kumaslarnin rulo halinde kesilmeden énce gekme ve agiima paylannin kaybedimesi, rulo halinde telalann
yapistinimasi ve ruloda mtUkemmel sarim islemlerinde kullanilir,

Makine girisinde bulunan PVC konveyor ve 1si yalitim sistemi ile 1s1 kaybi blyUk dlgUde minimuma indirilmistir.
Pnomatik sistemn sayesinde teflon bantlarin hassasiyeti minimuma indirilmis olup, genis gapll baski merdaneleri
sayesinde en ideal, homojen baski ve dogdru yapistrma saglanmaktadir, Makinalarnmizda Dikissiz Antistatik Teflon
bantlar kullanilarak Grinlerdeki iz sorunlar ortadan kaldinimis ve bant émrt daha da uzatimistir. Makinalarnmizda iki
grup ozel tasarlanmis balina rezistans sistemleri bulunmakta olup, bant ylzeyi Ust ve alt olmak Uzere dort bdlgede
esit olarak kontrol edilerek hassasiyet artinimaktadir. Makinemizde bulunan ergonomik dénen silikon siyircilar
sayesinde bandin yUzeyi temizlenirken diger taraftan cikan Urdnler toplanir. Saben F - Lm serisi modellere gére
160-180-200 cm calisma alanina uygun olarak Uretilebilmektedir.

Top Birakma Sistemi:

Top acma sistemindeki optik sensoérler sayesinde basaril kenar kontrolt saglanir ve kumastaki gerginlik giderilerek
yapistirma bolgesine serbest giris saglanir. Bu asamada verilen Grintn miktar 6lctmu dijital ortamda yapilir.

Top Sarma Sistemi:

Top sarma sistemindeki optik sensorler sayesinde basaril kenar kontrolt saglanir ve yapistirma bolgesinden ¢ikan
Urtin kumastaki gerginlik giderilerek kusursuz bir sekilde sarilir. Bu asamada sarll Griin dijital olarak élgultr ve
girdiden referans alinarak dogrulama ve raporlama yapilabilir



I SABEN UBP - MANUEL MODEL
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TEKNIK OZELLIKLER UBP 15x15 UBP 20x20 UBP 25x25
REZISTANS GUCU 700 KW 900 KW 1250 KW
YAPISTIRMA SURESI 10 - 60 SEC 10 - 60 SEC 10 - 60 SEC
BASING 0-10KG 0-10KG 0-10KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C 0-200°C
VOLTAJ 230V 230V 230V
EBATLAR 80 x80x75cm 80x80x75cm 80 x80x75cm
AGIRLIK 75 kg 75 kg 80 kg

Kullanildigi Alanlar:

Konfeksiyon sektoriinde tela yapistirma ve Utlleme amactyla kullanilir. Uygulama alani daha ¢ok pantolon,

gdmlek ve t-shirt telalannin yapistinimasidir. Kaymaz bant kontrol sistemi mecut olup pnématik baski sayesinde
daha kaliteli yapistirma elde ediimektedir. Makinalanmizda 6zel ek bantlar kullanimaktadir bu sayede calisiian Urinde
iz problemi ortadan kaldirimis olup bant 6émrl ki katina ¢ikarimistir. Modellere gbre bant genisligi 40 cm, 60 cm ve
80 cm olarak degismektedir. Makinalarnmiz alt ve Ust olmak Uzere iki grup rezistans sisteminden olusmaktadir.
Elektronik termostat sayesinde hassas I1sI ayar yapilabiimektedir. Preslerde bulunan donerli silikon siyincilar
sayesinde bandin temizlenmesi ve yapistinlan Griinlerin toplanmasi saglanmaktadir.



SABEN UBP - OTOMATIK MODEL IS
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TEKNIK OZELLIKLER UBP 50x40 UBP 20x20
REZISTANS GUCU 4 KW 5 KW
YAPISTIRMA SURESI 10 - 60 SEC 10 - 60 SEC
BASING 0-15KG 0-15KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200 °C
VOLTAJ 230V 230V
EBATLAR 94 x 111 x 151 cm 104 x 131 x 151 cm
AGIRLIK 310 kg 370 kg

Kullanildigi Alanlar:

Ozellikle dikili Griinler olmak Uizere transfer baski, tas yapistirma ve emprime baski islemlerinde kullanilir. Baski presi
pnoématik sistem ile calismaktadir. Ust isitici tabla bulunan kafa indUksiyoniu mil (izerine yUklenmis olup bu sayede
saga ve sola otomatik olarak ¢ok rahat hareket ettirilebilmektedir. Bu gdvde Uzerinde ayni zamanda kumanda
panosu da bulunmaktadir. Isi zaman ve basing ayarlan kumanda panosundan ayarlanabilmektedir. Baski basinc
calisilan is durumuna goére O — 6 bar arasi ayarlanabilir Szelliktedir. Ust isitic tabla 6zel bir teflon bant ile giydiriimis
olup bu sayede calisilan Urdnlerin zarar gbrmesi dnlenmektedir. Alt tablalarda ise 1sI ve basinca dayanikli &zel
silikonlu kauguk stingerler bulunmadir.



I SABEN BHR - OTOMATIK MODEL

Kullanildigi Alanlar:

TEKNIK OZELLIKLER BHR 40x60 BHR 50x70
REZISTANS GUCU 24 KW 25 KW
YAPISTIRMA SURESI 10-60 SEC 10 - 60 SEC
BASINC 0-15KG 0-15KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C
VOLTAJ 380V 380V
EBATLAR 94 x 130 x 151 cm 94 x 150 x 151 cm
AGIRLIK 310 kg 370 kg

Ozellikle dikili Griinlerde gekme orani yUksek ve 1si renk degisimine maruz kalan Uriinlerde transfer baski, tag
yapistrma ve emprime baski islemlerinde kullanilir. Baski presi pnédmatik sistem ile galismaktadir. Ust isitict tablada
bulunan kafa induksiyonlu mil Uzerine yUklenmis olup bu sayede saga ve sola otomatik olarak cok rahat hareket
ettirilebimektedir. Bu gdvde Uzerinde ayni zamanda kumanda panosu da bulunmaktadir. Isi, zaman ve basing
ayarlan kumanda panosunda ayarlanabilimektedir. Alt tablalar buhar isitmali olup makinadan bagimsiz bir buhar
Unitesi ile desteklenmektedir. Baski basinci calisilan is durumuna gore O — 6 bar arasi ayarlanabilir &zelliktedir,

Ust Isttict tabla ¢zel bir teflon bant ile giydirilmis olup bu sayede caliglan Urinlerin zarar gdrmesi dnlenmektedir.

Alt tablalarda ise birinci kalite 1si ve basinca dayanikli silikon orani yuksek ¢zel stingerler bulunmaktadir.



Kullanildigi Alanlar:

SABEN ERT - OTOMATIK MODEL S

TEKNIK OZELLIKLER ERT 50x70 ERT 60x80
REZISTANS GUCU 12 KW 25 KW
YAPISTIRMA SURESI 10 - 60 SEC 10 - 60 SEC
BASING 0-15KG 0-15KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C
VOLTAJ 380V 380V
EBATLAR 94 x 150 x 151 cm 94 x 150 x 151 cm
AGIRLIK 465 kg 550 kg

Daha ¢ok tekstilin nakis bolumunde kullanilan otomatik naylon eritme makinamiz Urdnlerin arkasinda kalan ol
ipliklerin temizlenmesinde hizll ve pratik cézUm saglamaktadir. Baski presi pndmatik sistem ile calismaktadir.

Ust tablada bulunan kafa indUksiyonlu mil (izerine yiiklenmis olup bu sayede sada ve sola otomatik olarak cok

rahat hareket ettirilebilmektedir. Bu gévde Uzerinde ayni zamanda kumanda panosu da bulunmaktadir. Isi, zaman ve
basing ayarlan kumanda panosundan ayarlanabilmektedir. Baski basinci galisilan isin durumuna gére O — 6 bar aras|
ayarlanabilir zelliktedir. Ust tabla baski gérevi gérmekte olup icinde 1si izolasyon stingeri yerlestirilmis olan 6zel bir
teflon bant ile giydirlmis olup bu sayede calisilan Urdnlerin zarar gérmesi dnlenmektedir. Alttaki iki tabla istenilen

Islya geldikten sonra Uzerine naylon tela sivamasi yapilip temizleme islemine saglikli bir sekilde baslanabilmektedir.



B SABEN - DFB - OTOMATIK MODEL

Kullanildigi Alanlar:

TEKNIK OZELLIKLER DFB 70x100 DFB 100x120
REZISTANS GUCU 12 KW 14KW
YAPISTIRMA SURESI 10 - 60 SEC 10 - 60 SEC
BASINC 0-15KG 0-15KG
MAX SICAKLIK 0-200°C 0-200°C
VOLTAJ 230V 230V
EBATLAR 140 x 120 x 320 cm 140 x 150 x 360 cm
AGIRLIK 750 kg 950 kg

Ozellikle dikili Giriinler Uzerine transfer baski, tas yapistirma ve serigrafi islemlerinde kullanimaktadrr.

Matbaa pndmatik sistemle galismaktadir. Ust isitma plakall kafa dogrusal olarak yiklenir. Motor sistemi sayesinde
saga ve sola otomatik olarak cok rahat hareket ettirilebilir. Bu gévde Uzerinde ayrica bir kontrol paneli bulunmaktadir.
Isi, sUre ve basing ayarlan kontrol panelinden yapllabilmektedir. Baski basinci galisma durumuna gore O — 6 bar
arasinda ayarlanabilmektedir. Ust isitma plakasi 6zel teflon bant ile kaplanarak Uriinlerin zarar gdrmesi engellenir.

Alt tablalarda ise 18I ve basinca dayanikli 6zel silikon kauguk stingerler veya yapllacak ise gore sublimlesmeye uygun
kegeler bulunmaktadr.



NOTLAR I
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