SABEN

MCN MAKINA SAN. ve TIC.PAZ.LTD. STi.

Yenibosna Merkez Mahallesi Prof. Dr. Mustafa Nevzat Pisak Cd.

Dogu Sanayi Sitesi 13. Blok No: 5 BAHCELIEVLER / ISTANBUL / TURKIYE
Tel: +90 212 551 37 07-08 Fax: +90 212 551 37 17
info@mcnmakina.com.tr

www.mcnmakina.com.tr

MeN

SABEN

CATALOGO DE PRODUCTOS




QUIENES

SOMOY!

MCN Makina, fue fundada en el afio1994 vy en el mismo afio empezd a fabricar y ofrecer
servicios técnicos de prensas de presion de transferencia y unién de tela.

Mcn Makina que ha entrado en un amplio entorno de competencia de prensas
nacionales e internacionales, y ha aumentado sus referencias gracias a este entorno de
competencia. Mcn Makina ha convertido la competencia en la ventaja y ha desarrollado
sus maquinas en paralelo con la tecnologfa y los ha presentado a sus clientes.

Nuestros proyectos se producen en tres diferentes categorias; tipo Mesa, Compacto y
Delux. Modelos tipo Mesa y Compacto en la actualidad son las maquinas que cuentan
con la mds largo tunel de calentamiento y mas calidad de impreso en el sector. Los
modelos Delux que cuentan con mds ancho didmetro del rodillo y mds alta calidad de
impreso conforman la necesidad de todos los sectores desde trajes hasta prendas de
vestir exteriores e interiores y textiles de hogar.

Estos prensas que satisfacen las necesidades de los sectores de textily confeccion se
producen totalmente por MCN Makina San. veTic. Paz. Ltd.Sti.

Como Mcn Makina en el mundo globalizado, estamos tomando nuestra posicién en el
mercado mundial con el método de distribuidores y ofrecemos nuestras maquinas de
manera sin problema y confiable.




SABEN STP 400 - 600 - 800 MT

Prensas de Unién de Tela
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SABEN STP 400 - 600 TKM

Prensas de Unidon de Tela

ESPECIFICACIONES TECNICAS STP 400 MT STP 600 MT STP 800 MT
POTENCIA DE RESISTENCIA 6 KW 9 KW 12 KW
DURACION DE UNION 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG.
PRESION 0-10KG 0-6 KG 0-6 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C
VELOCIDAD MAXIMA DE CINTA 0-10 m/min. 0-10 m/min. 0-10 m/min.
TENSION 380VAC50 HZ | 380VAC 50 HZ 380V AC 50 HZ
TAMAKIOS 90x220x140 cm |  110x220x140 cm 130x220x140 cm
PESO 180 kg 200 kg 220 kg

ESPECIFICACIONES TECNICAS STP 400 TKM STP 600 TKM
POTENCIA DE RESISTENCIA 12 KW 14 KW
DURACION DE UNION 5-30 SN 5-30 SN
PRESION 0-6 KG 0-6 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C
VELOCIDAD MAXIMA DE CINTA 0-10 m/min. 0-10 m/min.
TENSION 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
TAMANOS 90x220x140 cm 110x220x140 cm
PESO 180 kg 200 kg

AREAS DE USO:

Se utiliza para unir la tela y planchar en el sector de confeccidn. El drea de aplicacion es principalmente la
adhesion de la tela de pantalones, camisas y camisetas. Estd disponible el sistema antideslizante de control
de cinta y gracias a la impresidon neumdtica se obtiene la unidn de mejor calidad. Se utilizan especiales
cintas adicionales de unién en nuestras mdquinas; asf se evita el problema de traza en el producto
procesado y se duplica la duracién de la cinta. Depende de modelo, el ancho de cinta varfa entre 40 cm,
60 cm y 80 cm. Nuestras maquinas cuentan con dos grupos de sistemas de resistencia; superior e inferior.
Gracias al termostato electrdnico, es posible ajuste preciso del calor: Gracias a los raspadores

giratorios de silicio que se encuentran en las prensas, se limpia la cinta y se recogen los productos unidos.

AREAS DE USO:

Se utiliza para unir la tela y planchar en el sector de confeccidn.

Al lado de esto se utiliza principalmente para aplicar de una manera suave y rdpida las telas que se pegan
a las correas de los pantalones. Dependiendo de la anchura de la maquina, es posible un devanado
controlado por 4 o 5 velocidades. Estd disponible el sistema antideslizante de control de cinta y gracias a
la impresidon neumdtica se obtiene la unién de mejor calidad. Se utilizan especiales cintas adicionales de
unidn en nuestras mdquinas; asi se evita el problema de traza en el producto procesado y se duplica la
duracion de la cinta. Depende de modelo, el ancho de cinta varia entre 40 cm y 60 cm. Nuestras
mdaquinas cuentan con dos grupos de sistemas de resistencia; superior e inferior. Gracias al termostato
electrdnico, es posible ajuste preciso del calor. Gracias a los raspadores giratorios de silicio que se
encuentran en las prensas, se limpia la cinta y se recogen los productos unidos.



SABEN STP 600 - 750 - 1000 - 1200 L

Prensas de Unidn de Tela

SABEN STP 600 - 750 - 1000 - 1200 - 1600 - 1800 DLX

Prensas de Pegado de Tela y Impresion Por Transferencia

ESPECIFICACIONES TECNICAS STP 600 L STP750L STP 1000 L STP 1200 L
POTENCIA DE RESISTENCIA 14 KW 17 KW 20 KW 22 KW
DURACION DE UNION 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG.
PRESION 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C
VELOCIDAD MAXIMA DE CINTA 0-15 m/min. 0-15 m/min. 0-15 m/min. 0-15 m/min.
TENSION 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
TAMANOS 100x360x150 cm 120x360x150 cm 140x360x150 cm | 160x360x150 cm
PESO 850 kg 950 kg 1050 kg 1150 kg

ESPECIFICACIONES TECNICAS | STP 600 DLX | STP 750 DLX |STP 1000 DLX |STP 1200 DLX | STP 1600 DLX | STP 1800 DLX
POTENCIA DE RESISTENCIA 22 KW 26 KW 30 KW 34 KW 38 KW 42 KW
DURACION DE UNION 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG. 5-30 SEG.
PRESION 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C
VELOCIDAD MAXIMA DE CINTA 0-15 m/min. 0-15 m/min. 0-15 m/min. 0-15 m/min. 0-15 m/min. 0-15 m/min.
TENSION 380VAC 50 HZ |380VAC 50 HZ | 380VAC 50 HZ | 380VAC 50 HZ | 380VAC 50 HZ | 380V AC 50 HZ
TAMANOS 100x360x150 cm [120x360x150 cm | 140x360x150 cm | 160x360x150 cm | 200x360x150 cm | 220x360x150 cm
PESO 950 kg 1050 kg 1150 kg 1250 kg 1350 kg 1450 kg

AREAS DE USO:

En el sector de confeccidn se utiliza para operaciones de pegado, planchado y pegado de piedras. El drea
de aplicacion es principalmente la adhesion de la tela de pantalones, camisas y camisetas. También se
puede lograr alto rendimiento en los procesos de pegado de piedras.Gracias al sistema neumadtico, el
problema de deslizamiento que se ocurre en las cintas se controla por los interruptores. La configuracién
de impresion se realiza por los pistones del sistema neumdtico. Gracias a los rollos de impresion de gran
didmetro ubicados en la salida se puede lograr una impresién ideal y homogénea. Se utilizan especiales
cintas adicionales de unién en nuestras mdquinas; asf se evita el problema de traza en el producto
procesado y se duplica la duracién de la cinta. Depende de modelo, el ancho de cinta varfa entre 60 cm,
75 cm, 100 cm y 120 cm. Nuestras mdquinas cuentan con dos grupos de sistemas de resistencia; superior
e inferior. El balance térmico se mantiene por el sistema de control de temperatura PID; ajuste de calor se
controla individualmente con precision. Gracias a los raspadores giratorios de silicio que se encuentran en
las prensas, se limpia la cinta y se recogen los productos unidos. La unidad de refrigeracién que se
encuentra en la salida ayuda a enfriar los productos pegados de manera mds rdpida.

AREAS DE USO:

En el sector de confeccidn se utiliza para operaciones de pegado, planchado y pegado de piedras. El drea
de aplicacion es principalmente la adhesion de la tela de pantalones, camisas y camisetas. También se
puede lograr alto rendimiento en los procesos de pegado de piedras.Gracias al sistema neumdtico, el
problema de deslizamiento que se ocurre en las cintas se controla por los interruptores. La configuracion
de impresion se realiza por los pistones del sistema neumadtico. Gracias a los rollos de impresidn de gran
didmetro ubicados en la salida se puede lograr una impresion ideal y homogénea. Se utilizan especiales
cintas adicionales de unidn en nuestras maquinas; asi se evita el problema de traza en el producto proce-
sado vy se duplica la duracién de la cinta. Depende de modelo, el ancho de cinta varia entre 60 cm, 75 cm
100 cm, 120 cm, 160 cm vy 180 cm. Nuestras mdquinas cuentan con dos grupos de sistemas de resistencia;
superior e inferior. El balance térmico se mantiene por el sistema de control de temperatura PID; ajuste
de calor se controla individualmente con precision. Gracias a los raspadores giratorios de silicio que se
encuentran en las prensas, se limpia la cinta y se recogen los productos unidos. La unidad de refrigeracion
que se encuentra en la salida ayuda a enfriar los productos pegados de manera mds rdpida.




SABEN UBP 15X15 - 20X20 - 25X25

Prensas de Impresion Manual de
Transferencia y Unién de Piedra

SABEN UBP 50X40 - 50X70

Prensas de Impresion Automadtica de
Transferencia y Unién de Piedra
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ESPECIFICACIONES TECNICAS UBP 15x15 UBP 20x20 UBP 25x25
POTENCIA DE RESISTENCIA 1 KW 1.5 KW 1.7 KW
DURACION DE UNION 5-30 SEG. 10-60 SEG. 10-60 SEG.
PRESION 0-10 KG 0-10 KG 0-10 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C 0-200 °C
TENSION 380V AC 50 HZ 380VAC 50 HZ 380VAC 50 HZ
TAMANOS 65x80 cm 65x80 cm 65x80 cm
PESO 150 kg 160 kg 170 kg

ESPECIFICACIONESTECNICAS | UBP 50x40 UBP 50x70
POTENCIA DE RESISTENCIA 6 KW 8 KW
DURACION DE UNION 10-60 SEG. 10-60 SEG.
PRESION 0-10 KG 0-10 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C
TENSION 380VAC 50 HZ 380VAC 50 HZ
TAMANOS 100x180x170 cm | 100x180x170 cm
PESO 450 kg 550 kg

AREAS DE USO:

Se utiliza para unir la tela y planchar en el sector de confeccién. El drea de aplicacidn es principalmente la
adhesion de la tela de pantalones, camisas y camisetas. Estd disponible el sistema antideslizante de control
de cinta y gracias a la impresién neumdtica se obtiene la unidn de mejor calidad. Se utilizan especiales
cintas adicionales de unién en nuestras mdquinas; asf se evita el problema de traza en el producto
procesado y se duplica la duracion de la cinta. Depende de modelo, el ancho de cinta varia entre 40 cm,
60 cm y 80 cm. Nuestras mdquinas cuentan con dos grupos de sistemas de resistencia; superior e inferior.
Gracias al termostato electrdnico, es posible ajuste preciso del calor. Gracias a los raspadores giratorios de
silicio que se encuentran en las prensas, se limpia la cinta y se recogen los productos unidos.

AREAS DE USO:

Especialmente se utiliza para prensa por transferencia, pegado de piedra e impresidn en los productos
cosidos.La prensa de imprenta funciona con sistema neumdtico. El calentador superior estd montada en el
eje de induccidn con la tabla y se puede mover automdticamente hacia la izquierda y hacia la derecha.
Este cuerpo también cuenta con un panel de control. Ajustes de temperatura, tiempo vy presidn se
pueden realizar desde el panel de control. La presion se puede configurar entre 0-6 bar conforme el
trabajo. La tabla superior de calentamiento estd cubierta con una cinta especial de teflén que evita que los
productos se dafien. Las tablas inferiores cuentan con esponjas especiales de goma de silicona que son
resistentes al calor y la presién.



SABEN BHR 40X60 - 50X70

Prensas de Impresion aVapor de
Transferencia y Union de Piedra

SABEN ERT 50X70 - 60x80

Prensas Automaticas de Fusion de Nylon

ESPECIFICACIONES TECNICAS BHR 40x60 BHR 50x70
POTENCIA DE RESISTENCIA 18 KW 20 KW
DURACION DE UNION 10-60 SEG. 10-60 SEG.
PRESION 0-10 KG 0-10 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C
TENSION 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
TAMANOS 100x180x170 cm | 100x180x170 cm
PESO 350 kg 400 kg

ESPECIFICACIONES TECNICAS ERT 50x70 ERT 60x80
POTENCIA DE RESISTENCIA 6 KW 8 KW
DURACION DE UNION 10-60 SEG. 10-60 SEG.
PRESION 0-10 KG 0-10 KG
CALOR MAX. 0-200 °C 0-200 °C
TENSION 380V AC 50 HZ 380V AC 50 HZ
TAMANOS 100x180x170 cm 100x180x170 cm
PESO 450 kg 550 kg

AREAS DE USO:

Especialmente se utiliza para prensa por transferencia, pegado de piedra e impresidn en los productos
cosidos y en los productos con alta nivel de traccidn y en los productos que muestran cambio de color
en tempreraturas altas. La prensa de imprenta funciona con sistema neumdtico. El calentador superior estd
montada en el eje de induccidn con la tabla y se puede mover automdticamente hacia la izquierda y hacia
la derecha. Este cuerpo también cuenta con un panel de control. Ajustes de temperatura, tiempo y
presion se pueden realizar desde el panel de control. Tablas inferiores cuentan con calentamiento por
vapor y se soportan con una unidad independiente de vapor: La presion se puede configurar entre 0-6
bar conforme el trabajo. La tabla superior de calentamiento estd cubierta con una cinta especial de teflén
gue evita que los productos se dafien. Las tablas inferiores cuentan con esponjas especiales de goma de
silicona que son resistentes al calory la presion.

AREAS DE USO:

Nuestra mdquina automdtica de fusidn de nylon se utiliza principalmente en la seccién de bordado textil,
proporciona una solucién rdpida y practica para limpiar los hilos no necesarios que se encuentran en la
parte trasera de los productos. La prensa de imprenta funciona con sistema neumdtico. El calentador
superior estd montada en el eje de induccidn con la tabla y se puede mover automdticamente hacia la
izquierda y hacia la derecha. Este cuerpo también cuenta con un panel de control. Ajustes de temperatura,
tiempo y presidn se pueden realizar desde el panel de control. La presidn se puede configurar entre

0-6 bar conforme el trabajo. La tabla superior realiza la funcidn de prensa y estd cubierta con una cinta
especial de teflén que evita que los productos se dafien. Cuando las dos tablas inferiores llegan a la

temperatura deseada se realiza el recubrimiento de tela de nylon y se empieza el proceso de limpieza de
manera segura.



